BESCHREIBUNG

Innovus Verbundelemente sind Holzwerkstoffplatten (Span-
oder MDF-Platten) mit geringer Formaldehydemission. Sie sind
beidseitig mit Innovus Dekorlaminaten des Typs Standard,
Metallic oder Ultra Smooth beschichtet.

Innovus Verbundelemente erflllen die Grenzwerte der
ChemVerbotsV (E05).

Ihre Oberflache wirkt antibakteriell, was in Tests gemaB der
japanischen Vorschrift JIS Z 2801 bestatigt wurde.

Die Innovus Kollektion umfasst eine Vielzahl von Farben,
Mustern und Oberflachenstrukturen und bietet Architekten und
Designern umfangreiche Gestaltungsmaglichkeiten.

Informationen zu den verfiigbaren Groen und Starken
finden Sie in der Angebots- & Servicebroschiire.
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Decorative Products

VERBUNDELEMENTE

Beidseitig mit HPL beschichtete
Holzwerkstoffplatten

EIGENSCHAFTEN

SO

ABRIEBBESTANDIG VIELSEITIG
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DIMENSIONSSTABIL EINFACHE SCHMUTZABWEISEND
REINIGUNG

STRAPAZIERFAHIG KRATZ-
BESTANDIG

Aufgrund ihrer Funktionalitdt sind die Innovus HPL-

Verbundplatten fir private und offentliche Bereiche mit mittlerer

und starker Beanspruchung geeignet, wie beispielsweise
Geschafte, Schulen, Hotels, Krankenhauser, Flughafen oder
Bahnhofe.

Sie kénnen auch in horizontalen und vertikalen Anwendungen
eingesetzt werden, wie z. B. Mdbel, Schranke, Tiren, Wande
und Geschéaftseinrichtungen.

' )
d V1 L

VERKLEIDUNGEN RESTAURANTS & EINZELHANDEL & BUROS &
HOTELS MESSEN BILDUNGSWESEN
KUCHE RAUME TUREN

Innovus Verbundelemente sollten vor Nasse, Luftfeuchtigkeit
und direktem Sonnenlicht geschitzt gelagert werden.

Eine horizontale, flache Lagerung in geschlossenen und
trockenen Bereichen (ca. 20° C und 55 bis 65 % relativer
Luftfeuchtigkeit) wird empfohlen, um ein Verziehen oder
MaBanderungen durch klimatische Bedingungen zu vermeiden.
Eine vertikale Lagerung wird nicht empfohlen.

Um Beschadigungen wahrend der Lagerung zu vermeiden,
sollten geeignete Regalsysteme verwendet werden.
Arbeitsplatten sollten mit der gebotenen Sorgfalt behandelt
und transportiert werden.

Dank ihrer langlebigen, hygienischen und wasserdichten
Oberflache bendtigen Innovus Verbundelemente keine
besondere Pflege. Die Oberflache kann mit warmem Wasser
gereinigt und anschlieBend mit einem Papiertuch oder einem
weichen Tuch abgewischt werden. Hartnackige
Verschmutzungen lassen sich in der Regel mit nicht
scheuernden Haushaltsreinigern beseitigen.

WWW.sonaearauco.com

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung (1119 EN NEE).
Das Unternehmen behalt sich das Recht vor, Spezifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern.

Innovus Verbundelemente sind bestandig gegenliber den
meisten Losungsmitteln und Chemikalien, die
Ublicherweise im Haushalt verwendet werden.

Sie koénnen mit herkdmmlichen Holzbearbeitungs-
maschinen verarbeitet werden.

Die Oberflachenlaminate sind als nicht geféhrlich
eingestuft, sodass keine zusatzlichen Produktetiketten
erforderlich sind. Sie bestehen aus einem ausgeharteten
Material und sind chemisch inert. Sie unterliegen nicht der
REACH-Verordnung. Innovus Verbundelemente ko&nnen
auf kontrollierten Deponien gemaB den geltenden
nationalen und/oder regionalen Vorschriften entsorgt
werden.
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INNOVUS VERBUNDELEMENTE

Beidseitig mit HPL beschichtete Holzwerkstoffplatten

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN - HPL-Oberflachen

EIGENSCHAFTEN TEST- EINHEIT
VERFAHREN (Max. oder min.)

HPL-Oberfldche, Typ Standard - Aligemeine Anforderungen (EN 438-2:2016, Abschnittsnr.) HGP / VGP
Bestdndigkeit gegen EN 438-2:10 Drehzahl (min.) Ausgangspunkt 150/ 50
Oberflachenabrieb
Bestdndigkeit gegeniiber EN 438-2:14 Erscheinungsbild, Glanzende/andere 3/4
Wasserdampf Bewertung (min.) Oberflachen
Besténdigkeit gegeniber EN 438-2:16 Erscheinungsbild, Glanzende/andere 3/4
trockener Hitze Bewertung (min.) Oberflachen
(160° C)

Bestandigkeit gegenliber EN 438-2:18 Erscheinungsbild, Glanzende/andere 3/4

feuchter Hitze Bewertung (min.) Oberflachen

(100° Q)

Bestédndigkeit gegeniiber EN 438-2:20 Federkraft, N (min.) 20

StoBbeanspruchung mit einer

kleinen Kugel

Kratzfestigkeit EN 438-2:25 Kraft (min.) Glatte/strukturierte 2/3
Oberflachen

Bestandigkeit gegen EN 438-2:26 Erscheinungsbild, Gruppe 1 & 2/Gruppe 3 5/4

Fleckenbildung Bewertung (min.)

Lichtbesténdigkeit (Xenon- EN 438-2:27 Kontrast GraumaBstab 4 bis 5

Bogenlampe)

HPL-Oberfldche, Typ Metallic - Allgemeine Anforderungen (EN 438-2:2016, Abschnittsnr.) MTP
Bestandigkeit gegenliber EN 438-2:14 Erscheinungsbild, 3
Wasserdampf Bewertung (min.)

Bestandigkeit gegenliber EN 438-2:18 Erscheinungsbild, 4
feuchter Hitze Bewertung (min.)

(100° Q)

Besténdigkeit gegeniber EN 438-2:20 Federkraft, N (min.) 20
StoBbeanspruchung mit einer

kleinen Kugel

Kratzfestigkeit EN 438-2:25 Kraft (min.) 1
Bestandigkeit gegen EN 438-2:26 Erscheinungsbild, Gruppe 1 & 2/Gruppe 3 4
Fleckenbildung Bewertung (min.)

Lichtbesténdigkeit (Xenon- EN 438-2:27 Kontrast GraumaBstab 4
Bogenlampe)

HPL-Oberfldche, Typ Ultra Smooth - Allgemeine Anforderungen (EN 438-2:2016, Abschnittsnr.) AF
Bestdndigkeit gegen EN 438-2:10 Drehzahl (min.) Dekorbeschichtung 50
Oberflachenabrieb Ausgangspunkt

Durchschnitt 250
Bestandigkeit gegentber EN 438-2:14 Erscheinungsbild, 4
Wasserdampf Bewertung (min.)
Bestandigkeit gegeniiber EN 438-2:16 Erscheinungsbild, 4
trockener Hitze Bewertung (min.)
(160° C)
Bestandigkeit gegenliber EN 438-2:18 Erscheinungsbild, 4
feuchter Hitze Bewertung (min.)
(100° C)
Bestédndigkeit gegeniber EN 438-2:20 Federkraft, N (min.) 15

StoBbeanspruchung mit einer
kleinen Kugel
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Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung (1119 EN NEE).
Das Unternehmen behélt sich das Recht vor, Spezifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern.



INNOVUS VERBUNDELEMENTE

Beidseitig mit HPL beschichtete Holzwerkstoffplatten

Kratzfestigkeit EN 438-2:25 Kraft (min.) 2
Bestandigkeit gegen EN 438-2:26 Erscheinungsbild, Gruppe 1 & 2/Gruppe 3 5/4
Fleckenbildung Bewertung (min.)

Lichtbestandigkeit (Xenon- EN 438-2:27 Kontrast GraumaBstab 4

Bogenlampe)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN - Untergrund

EIGENSCHAFTEN TEST- EINHEIT
VERFAHREN (Max. oder min.)

Spanplatte Standard P2 E1

Biegefestigkeit *\** EN 310 N/mm?2 11
Biegemodul *\** EN 310 N/mm?2 1.600
Innere Bindung * EN 319 N/mm?2 <0,35
Abhebefestigkeit der EN 311 N/mm?2 0,8
Oberflache *
Feuchtegehalt *** EN 322 % 5 bis 13
Dichteschwankungen EN 323 % +10
innerhalb der Platte

MDF ST E1
Biegefestigkeit *\** EN 310 N/mm?2 20
Biegemodul *\** EN 310 N/mm?2 2.200
Innere Bindung * EN 319 N/mm?2 <0,65
Feuchtegehalt *** EN 322 % 4 bis 11
Dichteschwankungen EN 323 % +7

innerhalb der Platte

* Alle Angaben sind Durchschnittswerte.
** In Bearbeitungsrichtung
*** Der Wert bezieht sich auf den innerhalb von fiinf Tagen nach dem Produktionsdatum gemessenen Feuchtegehalt.
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Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung (1119 EN NEE). Taking wood further
Das Unternehmen behait sich das Recht vor, Spezifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu andern.



INNOVUS VERBUNDELEMENTE

Beidseitig mit HPL beschichtete Holzwerkstoffplatten

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN - VERBUNDELEMENTE

EIGENSCHAFTEN TEST- EINHEIT
VERFAHREN (Max. oder min.)

Toleranz der nominalen MaBe

Lange EN 324-1 mm (Max. L nominal +5
Abweichung)
Breite EN 324-1 mm (Max. B nominal +1
Abweichung)
Dicke EN 324-1 mm (Max. D nominal +0,4
Abweichung)
Rechtwinkligkeit EN 324-2 mm/m (Max. Abweichung) 3
Ebenheit EN 14323 mm/m (Max. Abweichung) 3
Haltbarkeit des Klebstoffs EN 204 Klasse D4, Klebstoff PUR
Formaldehydemission EO5
LEED™-CREDITS

e Der Einsatz von Innovus Schichtstoffen kann zur Erfillung von bis zu 2 LEED™-Anforderungen beitragen:

¢ Das Produkt enthalt recycelte Materialien und kann dazu beitragen, LEED™-Credits im Rahmen von MR Credit 4 zu erhalten.

e Je nach Standort des Bauprojekts kann das Produkt die Anforderungen bezliglich regional gewonnener und hergestellter
Materialien erflillen und dazu beitragen, LEED™-Credits im Rahmen von MR Credit 5 zu erhalten.

ZERTIFIZIERUNGEN
/\ VOC CLASSIFICATION
, * Forderung
oo zechn oo | T2/ g, | pgpcer” gloNet g
FSC* C009049 E:FEI;S‘: s pefc. 0o \ 715014001
: i » OHSAS 18001

FSC®- und PEFC™-zertifizierte Produkte sind auf Anfrage und je nach Verfiigbarkeit erhaltlich.
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Die Angaben in diesem technischen Datenblatt entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung (1119 EN NEE). Taking wood further
Das Unternehmen behalt sich das Recht vor, Sperifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern.



