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VERARBEITUNGSEMPFEH :

Duropal Compact Arbeitsplatte

" Diese Verarbeitungsempfehlungen gelten grundsétzlich fir alle Pfleiderer / Duropal Compact Platten, differenzierte Hinweise
stehen jeweils mit dem individuellen Produktnamen fiir die Produktgruppen Duropal HPL Compact (Halbformat) oder Duropal
Compact Arbeitsplatte (konfektioniert) in Verbindung.
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e Zu Beginn der Arbeit sollten die vorhandenen Werkzeuge, die Verarbeitungsempfehlung
und die Sicherheitsanforderungen bekannt sein.

e Personliche Schutzausstattung wie Handschuhe, Schutzbrille, Gehorschutz, Staub- / Atem-
schutz und Sicherheitsschuhe sind anzulegen.

y W Q ) Q

https://downloadcerfér.bq rci.de/shop/symbib

Nur befugte Personen diirfen sich im Arbeitsbereich aufhalten.

Zum Schutz vor Stromschlagen und statischer Elektrizitat sind alle Werkzeuge zu erden.

Samtliche Einstellschlissel und Schraubenschliissel sind von Maschinen zu entfernen.

Der Arbeitsbereich ist stets sauber und ordentlich zu halten.

Das Werkstuick ist zu sichern, bei Bedarf mit Schraubzwingen zu fixieren.

Es sollte ausschlieBlich einwandfreies Werkzeug und das empfohlene Zubehdr verwendet

werden.

¢ Spanabhebende Werkzeuge sind vor jeder Nutzung auf ihre Unversehrtheit zu Uberprifen
und dirfen niemals ohne Aufsicht laufen.

¢ Die Staubentwicklung sollte durch Werkzeuge die mit einem Staubsauger oder einer Ab-
sauganlage versehen sind, reduziert werden.

o Duropal HPL Compact Platten sind schwer. Diese sollten stets mit Hilfe geeigneter Trage-
hilfen/ Handlingsysteme wie z. B. Vakuumlifter o. &. bewegt werden. Bei weitergehenden
Transporttatigkeiten vor Ort ist auf Stufen und Stolperkanten zu achten.

¢ Gesundheitsschadigende Stoffe, Klebstoffe und andere toxische oder brennbare Materialen
sind gemal den Herstellerangaben der jeweiligen Stoffe zu lagern.

o Bei Arbeiten mit Stoffen, welche Dampfe abgeben, sind die Arbeitsraume stets gut zu lUften
um Gesundheitsschaden zu verhindern.

o Weitere individuelle Informationen sind ggf. den Sicherheitsdatenblattern der angewandten

Produkte zu entnehmen.

Duropal HPL Compact Platten haben ein hohes Eigengewicht sowie einen hohen Materialwert.
Daher gelten besondere Anforderungen beziiglich Transport und Lagerung (siehe auch Pkt.4).

Fir den Transport von Duropal HPL Compact Platten sind ausreichend grofRe, plane und
stabile Paletten zu verwenden. Empfohlen wird dabei auch die Verwendung je einer melamin-
beschichteten Holzwerkstoffplatte als Unterlags- und Abdeckplatte pro Stapel. Die Platten sind
im Stapel vor Verrutschen zu sichern. Scheuernde Schmutzpartikel im Plattenstapel kénnen
Eindricke oder Beschadigungen der Plattenoberflache ergeben.
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Nutzliche Hinweise zum Transport konfektionierter Duropal HPL Compact Platten / Elemente

zum Ort der Montage:

o Konfektionierte Platten sind sicher und geschutzt vor Beschadigungen zu verpacken und
nach Moglichkeit liegend zu transportieren. Die Platten dirfen nicht aneinander stollen —
Beschadigungs- und Verletzungsgefahr!

o Der Boden des Transportfahrzeugs ist zu polstern. Der Zugang und die Transportierbarkeit
zum Montageort sind sicherzustellen.

o Ausschnitte flr spatere Einbauten (Spulen, Kochfelder, Waschtischbecken usw.) sind flr
den Transport zu verstarken.

¢ Der manuelle Transport sollte durch zwei Personen erfolgen. Die Platten werden hochkant
idealerweise mittels Vakuumtragehilfen an der Langskante getragen. Bei horizontaler
Tragweise steigt die Bruchgefahr.

Duropal HPL Compact Platten werden werkseitig grundsatzlich gestapelt in einer Stretchfoli-
enverpackung zur Auslieferung bereitgestellt, um Schmutz- und klimatische Einfliusse wahrend
des Transportes und der Lagerung nach Moéglichkeit zu vermeiden.

Duropal Compact Arbeitsplatten werden in einer Kartoneinzelverpackung geliefert. Der Karton
und das Produkt selbst werden werkseitig auf der Produkt-Oberseite gekennzeichnet. |dealer-
weise verbleibt diese Kennzeichnung bis zur Montage auf dem Produkt. Wahrend der Konfek-
tionierung und der Montage ist die Plattenoberseite stets besonders zu schutzen.

Samtliche Duropal HPL Compact Platten sollten in geschlossenen Lagerraumen, nicht in der
Nahe von Tlren/ Toren, unter normalen Raumklimabedingungen mit Temperaturen zwischen
18 — 25°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 — 65% geschutzt vor Nasse, Feuchtigkeit,
direkter Sonneneinstrahlung sowie dem Einfluss von Zugluft/ Heizungsgeblasen und Klimaan-
lagenauslassen gelagert werden.

Ideal ist die Lagerung in der werksseitig gelieferten Stretchfolienverpackung (Der Folienein-
schlag sowie die Verwendung der oberen Abdeckplatte sollten nach Mdéglichkeit auch nach
Entnahme von Einzelplatten erhalten bleiben bzw. wiederhergestellt werden) oder eben in der
Kartoneinzelverpackung, immer vollflachig liegend auf einem geeigneten, ebenen Untergrund
(Palette mit beschichteter Abdeck- und Unterlagsplatte). Diese Lagerbedingungen sollten das
Produkt mdglichst vor entsprechenden Dimensionsanderungen Uber die Lagerzeit schitzen.

Empfohlen wird dabei auch die Verwendung je einer melaminbeschichteten Holzwerkstoffplat-
te als Unterlags- und Abdeckplatte pro Stapel.




oo | o | EPFLEIDERER

April 2022

=
2

Abbild.1: Lagerregal (proHPL)

Beim Handling unverpackter Duropal HPL Compact Arbeitsplatten ist es erforderlich, dass
diese immer angehoben, auf keinen Fall gegeneinander verschoben bzw. Gbereinander gezo-
gen werden. Selbst kleine Schmutzpartikel oder Bearbeitungsriickstdnde kénnen die dekorati-
ve Oberseite der Platten beschadigen.

Duropal HPL Compact Platten sind vor Verarbeitung und Montage ausreichend zu konditionie-

ren:

e Material, das in zu feuchtem Zustand verarbeitet wurde, neigt zur Schrumpfung, was zur
Rissbildung und Verzugsbeeintrachtigungen flihren kann.

e Zu trockene Materialien lassen sich nur schwer bearbeiten; diese konnen sich durch Feuch-
teaufnahme ausdehnen, was wiederum zu Verzugsbeeintrachtigungen fuhren kann.

o Etwaig aufgebrachte Transportschutzfolien sollten beidseitig zum selben Zeitpunkt entfernt
werden.

Grundséatzlich sind bei der Planung und Konstruktion die klimatischen Bedingungen der spate-
ren Nutzung zu beachten. Eine gute Konditionierung kann nur bei normalem Raumklima (sie-
he oben) erreicht werden.

Die folgende Liste enthalt Werkzeuge und Materialien, die fir die Installation von Duropal HPL
Compact Platten erforderlich sein kénnen:

e Handschuhe / Schutzbrille / Gehérschutz / Staub- / Atemschutz / Sicherheitsschuhe
Staubsauger / Absauganlage

Schreinerwerkzeug / Schleifpapier 240er Kérnung

Staubschutzfolie / Putzticher / Klarer denaturierter Alkohol (Ethanol auch mdglich)
Kunststoffklebeband (z. B. Tesa Reparaturband extra Power Universal)

Kreppband (z. B. Tesa Robustes Abdeckband)

Plattenverbinder/ -beschlag

Lamello-Flachdubel

Montagekleber (z. B. BERNER Power Alleskleber Speed), Sanitar-Silikon

Firnis-Ol bzw. silikonfreies Ol

Bedingt empfehlenswerte Werkzeuge sind:
o Handkreissage
¢ Handoberfrase
e Flachdlbelfrase
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6. VERARBEITUNGSEMPFEHLUNG

Diese Verarbeitungsempfehlungen erfolgen hinsichtlich der Bearbeitung sowie den Bearbei-
tungsergebnissen unabhangig vom Dekor bzw. vom Produktkern (schwarz, grau, weil).

Eine erfolgreiche Bearbeitung mit hochwertigem, professionellem Finish steht jedoch klar in
Abhangigkeit von geeigneten, neuen bzw. ,frisch® gescharften Werkzeugen. Die Konfektionie-
rung geschieht idealerweise mit Werkstattmaschinen wie Druckbalkensdge und CNC-
Bearbeitung. Montageanpassungen vor Ort (Baustelle) sind nicht bzw. lediglich geringfiigig
moglich, kénnen mit ,Handgeraten“ meist nur unzureichend ausgefuhrt werden.

Aufgrund der Materialharte und der Plattendicke ist der Werkzeugverschleil3 héher. Es emp-
fiehlt sich in Abhangigkeit der zu fertigenden Mengen im Selbstversuch eine geeignete Ma-
schinen- und Werkzeugauswahl vorzunehmen.

Fir alle Bearbeitungsverfahren gilt grundsatzlich, dass eine értliche Uberhitzung durch un-
sachgemalle Werkzeugfiihrung, falsche Drehzahlvorwahl und/ oder Vorschubgeschwindigkeit
bzw. nicht scharfe Werkzeuge zu vermeiden ist.

Die sagende Bearbeitung ist immer nur als Vorbearbeitung, als erster Formatzuschnitt, zu se-
hen. Eine finale Bearbeitung mittels Sage empfiehlt sich nicht fur Sichtkanten. Meist erfolgt die
letzte Bearbeitung durch Frasen. Bei einem sauberen Sageschnitt ist eine moglichst geringe
Zugabe von 2-5 mm fir den Frasvorgang zu kalkulieren.

o Ideal zur sadgenden Bearbeitung von Duropal HPL Compact Platten sind horizontale
Druckbalkensagen: Das Werksttick ist fixiert, der Vorschub erfolgt automatisiert

e Die Platten sind mit einem geringeren Vorschub (max. 15 m/min) zu sagen. Um ein Aus-
reilen der Plattenunterseite zu vermeiden empfiehlt sich die Nutzung eines Vorritzaggre-
gats.

e Bedingt empfehlenswert sind Tischkreissagen: Das Werkstuck ist nicht fixiert (Ruck-
schlaggefahr!), der Vorschub erfolgt hier manuell.
Bedingt geeignet ist die Bearbeitung mittels Handkreissage.

o Definitiv ungeeignet ist ein Zuschnitt mittels Stichsagen!

e e
|
&
-
Abbild.2: Bearbeitung mit Stichsage Abbild.3: Sageblatt Trapezzahn / Flachzahn (proHPL)
Wir empfehlen:
e Sageblatter mit Trapezzahn / Flachzahn.
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Unsere Werkzeugempfehlung:
e Sage-Blatt LEITZ premium 163408 — 350x4,4 / 3,2x30 Z72 / 15.27 HW FZ/TR

Die frasende Bearbeitung ist meist die finale Kantenbearbeitung: Wurde mittels geeignetem
Fraswerkzeug bearbeitet, sind weitere Bearbeitungen wie zum Beispiel Schleifen haufig nicht
mehr erforderlich. Die Werkzeugwahl wird in Abhangigkeit von Produktionsmengen und Quali-
tatsanspruch vorgenommen.

1. Dia-bestlickte (CNC) Oberfraser (Schrupp-Fraser mit versetzten Schneiden)

o Vorteil: Hoéhere Standzeit

e Nachteil: Frasbild wirkt geringflgig unsauber, unruhig. Dies fallt insbesondere bei
schwarzem Produktkern auf

2. Dia-bestlickte (CNC) Oberfraser, Z2+2, (zur sauberen Formatierung mit versetzten
Schneiden)

e Vorteil: Sauberes Frasbild bei reduzierten Vorschiben

e Nachteil: Niedriger Standzeit

3. Fraser mit HM-Wendeplatten
o Vorteil: Exakt, sauberes, glattes Frasbild.
Eine Nachbearbeitung ist hierbei meist nicht erforderlich
o Nachteil: nochmals reduzierter Vorschub,
geringere Standzeit im Vergleich zu Dia-bestlickten Frasern

Unsere Maschinenempfehlungen:

e Der beim Frasen erforderliche hohe Schnittdruck macht eine sichere Werkstuck- und
Werkzeugfuhrung unerlasslich. Somit ist die Bearbeitung von Duropal HPL Compact Plat-
ten mittels CNC-Bearbeitungszentren ideal.

o Tischfrasen sind geeignet zur Herstellung von Fasen bzw. Nuten. Hierbei ist zu beachten,
dass die Oberseite der Duropal HPL Compact Platte niemals ungeschutzt Gber den Ma-
schinentisch bewegt wird.

e Lediglich eingeschrankt geeignet ist die manuelle Bearbeitung mittels Oberfrase.

Alle Kanten und Ecken sind nach der frasenden Bearbeitung grundsatzlich zu entscharfen.
Dieses verringert die Verletzungsgefahr (Schnittverletzungen) und die Kerbwirkung (Rissge-
fahr).

Detailinformationen zur Bearbeitung (Sagen, Frasen, Kanten) von Duropal HPL Compact Plat-

ten mit Handmaschinen vor Ort. Anfertigung von Zuschnitten, Ausschnitten, Abtropfflachen,

Montagetatigkeiten etc.

o Wie unter Punkt 6. ,Generelle Verarbeitungsempfehlung“ beschrieben, ist eine qualitativ
zufriedenstellende Bearbeitung mit Handmaschinen im getdbten Umgang moglich.




| BIPFLEIDERER

April 2022

e Aufgrund der Materialharte, méchten wir an dieser Stelle nochmals auf unseren Punkt 1.
»oicherheit” verweisen, da dieser fur Handmaschinenbearbeitung eine noch héhere Bedeu-
tung abverlangt.

e Wenn Handmaschinen zur Bearbeitung zum Einsatz kommen, ist es zwingend erforderlich,
dass im Vorfeld Eigenversuche vorgenommen werden, um die geeignete Maschinenaus-
wahl und Werkzeugbestiickung definieren zu kénnen, sowie die Festlegung der Bearbei-
tungszugaben. Das Bearbeitungsergebnis ist nach den eigenen Qualitats-vorstellungen zu
beurteilen und fest zu legen.

e Wir empfehlen Handmaschinen mit den Leistungsmerkmalen > 1.200 Watt / > 5.000 U/min
und dessen Bestlickung mit Hartmetall,- oder Diamantwerkzeugen.

o Bearbeitungsergebnisse sind im Fertigungsvorgang permanent zu kontrollieren, da ggf.
Werkzeugwechsel durchzufiihren sind, um die selbst definierten Qualitatsvorgaben einzu-
halten zu kdnnen. Zudem empfehlen wir einen Oberflachenschutz wie z.B. einen stabilen
Karton oder eine Hartfaserplatte zwischen Werkstlick und Handmaschine, um so Bescha-
digungen an der Oberflache durch das bearbeiten ausschliel3en zu kénnen.

e Vorgaben der Maschinen,- und Werkzeughersteller sind zu beachten.

Kantenbearbeitung

Falls erforderlich ist eine manuelle Nachbearbeitung nur von bereits gefrasten Kanten sinnvoll.

o Ein leichtes Brechen der scharfen bzw. nicht glatten Kanten erfolgt mittels Schleifpapier
mit 240er Kérnung. Ausgebrochene Schleifkdrner sind sorgfaltig zu entfernen

e Die Bearbeitung mittels Feile, Hobel oder Ziehklinge wird nicht empfohlen

Idealerweise werden Bohrungen = 10 mm in Duropal HPL Compact Platten mittels frasender
Bearbeitung erstellt. Bei Nutzung von Bohrern sind Spezial-Kunststoff-Bohrer mit einem Spit-
zenwinkel von etwa 60 — 80° zu verwenden.

Die Bearbeitung hat auf einer planen, festen Unterlage zu erfolgen. Samtliche Vibrationen und
jedes Flattern der Platte ist zu vermeiden. Fir gute Ergebnisse sind scharfe Werkzeugschnei-
den und ein ruhiger Lauf der Werkzeuge unerlasslich. Werden ungeeignete Werkzeuge einge-
setzt, flhrt dies zu Ausbriichen, Aussplittern und Aufwdlben der Bohrlochrander. Hieraus re-
sultierende Kerben kdnnen zur Rissbildung flhren.

Um beim Durchbohren ein Aussplittern auf der Unterseite zu verhindern, muss die Vorschub-
geschwindigkeit des Bohrers stetig verringert werden. Bei Sackléchern sollte die Lochtiefe so
ausgefuhrt werden, dass mindestens noch 1,5 mm Plattendicke (a) erhalten bleiben. Bei Boh-
rungen parallel zur Plattenebene muss die Restdicke (b) mindestens 3 mm betragen.

=

Abbild.4: Bohrungen in Compact Platte, senkrecht und parallel zur Plattenebene (proHPL)
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8. WEITERE VERARBEITUNGSMOGLICHKEITEN
8.1. EINSEITIGE KANTENANLEIMMASCHINE / PROFILFRASUNG

Duropal HPL Compact Platten weisen im bearbeiteten Zustand durch den farbigen Plattenkern
eine wertige Kantenoptik auf. Ein Aufbringen zusatzlicher, dekorativer Mobelkanten ist im Re-
gelfall nicht erforderlich.

Maschinen zur Kantenverleimung koénnen jedoch bei Bedarf ideal zum Aufbringen und zur
Bearbeitung zusatzlicher Mdbelkanten an Compact Platten genutzt werden, aber auch zum
Profilfrasen (z. B.: ,Ballig“) der Plattenkanten:

o Die mittels Sage vorformatierten Elemente werden mittels Fras-, Schleif- oder Schwabbel-
Aggregat bearbeitet.

o Das Werkstuick ist fixiert, der Vorschub erfolgt automatisiert.
Die Bearbeitung findet jeweils immer nur an einer Kante statt.

¢ Kantenanleimmaschinen empfehlen sich bei kommissionsweiser Fertigung und Kleinse-
rien.

8.2. DOPPELENDPROFILER

Zur Bearbeitung der Kanten von Duropal HPL Compact Platten in GroR3serie empfehlen sich
Doppelendprofiler. Im klassischen Sinne bestehen diese aus zwei parallel angeordneten und
Uber ein Verstellsystem zueinander einstellbaren Aggregatsysteme. Die Bearbeitung kann
gleichzeitig an zwei parallelen Kanten erfolgen.

Folgende Aggregate kdnnen beispielsweise eingesetzt werden: Ablangsagen, Fras- oder Zer-
spaneraggregate, vertikale und horizontale Bohraggregate, starre und schwenkbare Frasag-
gregate fur zusatzlich Arbeitsschritte (Nuten, Falzen), Schleifaggregate usw.

8.3. KANTENOPTIK

Die Kantenendbearbeitung kann mittels Firnis-Ol bzw. silikonfreiem Ol erfolgen. Dabei liegen
die Grunde fur eine Behandlung mit Ol immer nur in einer Anpassung der Kantenoptik, nicht in
der Verbesserung von technischen Eigenschaften.

e Bei einer Duropal HPL Compact Platte mit schwarzem Plattenkern und einer leicht unru-
higen Frasflache wird diese mittels Ol optisch ,angefeuert*, d. h. die Kante wirkt durch das
Ol optisch schwarzer. Sauber gefrast ist das optische Kantenbild auch ohne Ol ideal.

e Eine gute Frasflache in Verbindung mit einem grauen oder weillen Plattenkern bedarf in
den meisten Fallen keiner Olbehandlung. Durch das Ol erhalt die Kantenflache eine leicht
gelbliche Farbwirkung.

Unsere Empfehlungen:

¢ Rubio MONOCOAT Oil Plus 2C
(https://www.rubiomonocoat.com/uploads/downloadsfile/orig/aa/de/RMC%20General %20
Product%20Catalogue A4 DE lowRes6.pdf?v=1540972513)
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e OSMO Top Oil 3058 (hitps://www.osmo.de/opencms/de/navigation/suche.html)

Die Plattenober- und unterseite ist in der Flache entlang den Kantenbereichen vor dem Olauf-
trag auf die Kanten zum Schutz vor Verunreinigungen abzukleben.

8.4. NUT UND FEDERVERBINDUNGEN

Bei flachiger Verbindung von Duropal HPL Compact Platten mittels Nut und Feder mussen
Nut-Breite (a) und Nut-Wangendicke (b) mindestens 3 mm betragen. Wenn es die Konstrukti-
on zuldsst, soll die Nut-Wangendicke (b) groRer als die Nut-Breite (a) sein. Die Nut-Tiefe ist so
klein wie mdglich zu wahlen (max. 10 mm).

Die Falzinnenkanten sind gefast auszufiihren. Scharfkantige Falzinnenkanten erhéhen die die
Kerbwirkung.

Nut-Breite (a) = 3mm
Nut-Wangen-Dicke (b) 2 3mm
Plattendicke (c) > 10 mm

O

.

0
Abbild.5: Verbindung durch Nut und Feder (proHPL)

Aufgrund moglicher Dimensionsanderungen sind Duropal HPL Compact Platten mit ausrei-
chendem Spiel zwischen Nut und Feder zu montieren.

8.5. VERSCHRAUBUNGEN

Haufig werden Schraubverbindungen der Duropal HPL Compact Platten zum Beispiel zum
Méobelkorpus oder Wandanschlussprofilen erforderlich. Samtliche einzubringende Schrauben
sind vorzubohren.

Unsere Empfehlung:

Bei Verwendung von Montageschrauben ist das Bohrmal® 0,5 mm geringer als der Schrau-
bendurchmesser zu wahlen. Wird nicht vorgebohrt besteht Gefahr, dass die Platte spleit und
die Schraube abreilt!

Abbild.14: SpleiR-Gefahr bei Verschraubung ohne Vorbohren
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9. ERGANZENDE INFORMATIONEN ZU DUROPAL COMPACT AR-
BEITSPLATTEN

9.1. GENERELLE MONTAGEEMPFEHLUNGEN

Grundsatzlich ist bei der Klichenkonstruktion mit Duropal Compact Arbeitsplatten zu beachten,
dass sich die Mébelhéhe im Vergleich zur Duropal Arbeitsplatte mit Dicke 39 mm um 27 mm
reduziert.

Es sind konstruktive Eigenschaften u. a. von Kochfeld und Spule zu berticksichtigen:

e Diese sind haufig bzgl. Bauhdhe und Befestigungssystem auf Duropal Arbeitsplatten in
Dicke 39 mm ausgelegt. Somit sind bei der Mdbelkonstruktion bzw. bei der Montage die
Nutzung von Aufdoppelungen und / oder Schattenfugen erforderlich.

e Ein Ausschnitt fir Kochfeld oder Spule erfolgt immer nur in einer Platte, nicht auf zwei
miteinander verbundenen Platten.

o Warmequellen wie Kochfelder sind mindestens 50 mm vom Plattenrand entfernt vorzuse-
hen.

Duropal Compact Arbeitsplatten kénnen aufgrund unterschiedlicher Einbausituationen gewis-
sen Belastungsanforderungen ausgesetzt sein. Unsere Empfehlungen entnehmen Sie bitte
aus den aufgefiihrten Belastungstabellen.

Belastungstabellen:

praRIR

Plattenbreite: 640,/950mm

Maximal zulassige Gleichlast auf Duropal Compactplatte bei verschiedenen Spannweiten und Biegekriterien [kg/m?]

Platten- Auflagerabstand (Achsabstand) in mm Durch-
dicke Empfehlung (max. Belastungssituation) biegungs-
inmm 100 200 300 400 500 600 700 800| kriterium*

12 36206 12683 3738 1585 812 198|1/100

RS

Plattenbreite: 640/950mm

Maximal zulassige Punktlast auf Duropal Compactplatte bei verschiedenen Spannweiten und Biegekriterien [kg]

Platten- Auflagerabstand (Achsabstand) in mm Durch-
dicke Empfehlung (max. Belastungssituation) biegungs-
in mm 100 200 300 400 500 600 kriterium®

12 1759 299 448 249 157 106 1/100
Pfleiderer Deutschland GmbH Telefon +49 (0) 9181 28 - 480
Ingolstadter StraRe 51 Telefax +49 (0) 9181 28 - 482
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Kragarm
Gy Der Abstand zwischen den Auflagern ist falsch dargestellt, die Platte liegt flachig zwischen
L den Auflagen aufl
L Die Platte ist im gesamten Feld fixiert!
Maximal zulassige Gleichlast auf Duropal Compactplatte bei verschiedenen Kragarmlangen und Biegekriterien [kg/m?]

Platten- Kragarmberstand in mm Durch-
dicke Empfehlung {max. Belastungssituation) biegungs-
inmm L 100 200 300 kriterium*®

12 10569 1321 391 1/100
12 7046 881 261 1/150
J, Der Abstand zwischen den Auflagern ist falsch dargestellt, die Platte liegt flachig zwischen
HITTTITRi i PPl TP T aF i ivaT, TS

den Auflagen auf!
Die Platte ist im gesamten Feld fixiert!

Maximal zulassige Punktlast auf Duropal Compactplatte bei verschiedenen Kragarmlangen und Biegekriterien [kg]

Platten- Kragarmiberstand in mm Durch-
dicke Empfehlung (max. Belastungssituation) biegungs-
in mm L 100 kriterium®

12 253] 1/100
12 168] 1/150

* bei langanhaltenden Lasten verringern sich die aufbringbaren Lasten um ca. %3, um die Durchbiegungsbegrenzung dauer-
haft einzuhalten

Die Plattenkante ist sauber zu frasen, die Kante ist zur Plattenober- und unterseite zu ent-
scharfen und die Platten sind entsprechend dicht zusammen zu passen. Ein exakter, ebener
Ubergang von Platte zu Platte wird durch Herstellung von Nut und Feder (siehe oben) bzw.
durch Verwendung von Form-Feder-Verbindungen (http://www.lamello.com) erzielt. Die Fixie-
rung der Platten erfolgt mit Hilfe von Verbinderbeschlagen und Verklebung.

Unsere Empfehlungen:

e Duropal Compact Arbeitsplatte, Breite 640 mm: 3 Stk. Arbeitsplattenverbinder plus 4-6
Stk. Lamello-Form-Feder

¢ Duropal Compact Arbeitspatte, Breite 950 mm: 4 Stk. Arbeitsplattenverbinder plus 6-8 Stk.
Lamello-Form-Feder

e Arbeitsplattenverbinder ZIPBOLT™ 100 Mini (www.zipbolt.com, siehe Bild unten). Dieser
Verbinder hat eine Max.-Dicke von 13 mm, wird somit mindestens 4 mm Uberstehen. Dies
ist bei Planung zu bertcksichtigen

o Verklebung zum Beispiel mit: BERNER Power Alleskleber Speed — erhaltlich in den Far-
ben weild und schwarz https://shop.berner.eu/at-de/p/44197-klebstoff-kartusche-290-ml-
ms-polymer.html?article id=44197
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Abbildung 6/7: Eckverbindung Plattenober- Abbild.8: Eckverbindung - Plattenunter-
seite seite

Weitere Empfehlung:

¢ UNIKA Verbindungs,- und Installationsset Compact Arbeitsplatten (siehe Abbildung 9 Set /
Abbildung 10 Arbeitsplattenverbinder)
http://www.unikainnovation.co.uk/?page id=12019

¢ UNIKA Dichtmittel TopSeal (siehe Abbildung 11)
http://www.unikainnovation.co.uk/?page id=10789

Abbild.9: Set Abbild.10: Arbeitsplattenverbinder Abbild.11: Dichtmittel TopSeal

9.3. AUSSCHNITTE FUR SPULEN UND KOCHFELDER

Zur Montage von Spllen, insbesondere Kochfeldern sowie bei Bohrungen fir Armaturen sind
Ausschnitte und Innenaussparungen in der Duropal Compact Arbeitsplatte erforderlich. Dabei
sind alle Ecken stets abzurunden. Der Innenradius ist mdglichst grol3 zu wahlen. Bei Aus-
schnitten mit einer Seitenlange von bis zu 250 mm ist ein Mindestradius von 5 mm erforder-
lich. Bei Ausschnitten > 250 mm ist der Radius entsprechend der Seitenlange stufenweise zu
vergrofRern. Des Weiteren ist die Ausflhrung einer Fase zur Plattenober- und unterseite erfor-
derlich.

v x

Abbild.12/13: Ausfiihrung von Innenaussparungen (proHPL)

Die Abrundung der Innenecken sowie die Vermeidung von scharfkantigen Ubergangen zur
Flache ist insbesondere bei der Ausflihrung des Kochfeldausschnitts erforderlich! Hier treten
aufgrund der haufigen Warmeeinwirkungen erhdhte Schrumpfspannungen auf.
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Bitte beachten:

Das Ausschnitt- / Abfall-Stuck ist wahrend der Bearbeitung zur Vermeidung von Bruchgefahr
zu stitzen. In Bereichen von Ausschnitten wird die Duropal Compact Arbeitsplatte ge-
schwacht. Dies ist insbesondere wahrend des Transports und bei der Montage zu berlcksich-
tigen.

Zur Montage von flachenbindigen Spulen sind aufgrund der zahlreichen und unterschiedli-
chen Spezifikationen die Verarbeitungshinweise der Spulen-Hersteller zu beachten.

9.4. VERKLEBUNGEN

Idealerweise werden Verbindungen von Mébelkorpus und Compact Arbeitsplatte geklebt. Ei-
nerseits ist dies meist die geeignetere Befestigung im Vergleich zur Verschraubung, anderer-
seits erschwert diese die Demontage. Dabei werden Kleberpunkte auf die Befestigungsleiste
des Unterschranks aufgebracht. Auf diesen wird die Compact Arbeitsplatte positioniert.

9.5. ABTROPFFLACHEN

Duropal Compact Arbeitsplatten eignen sich ideal zur Herstellung von Abtropfflachen, diese
sind mit Unterbauspilen zu kombinieren.

Abbild.15/16: Ansicht Compact Arbeitsplatte mit Spiile und Abtropfflache, Ansicht rundes Nut-Profil

Die Herstellung erfolgt via CNC-Bearbeitungszentrum. Zur Vermeidung von Kerbrissen emp-
fiehlt sich ein rundes Nut-Profil mit einer maximalen Nut-Tiefe von 4 mm und einer maximalen
Nut-Breite von 12 mm.

Die Verwendung scharfer Kugelfraser reduziert die Endbearbeitung. Schleifen Sie die Abtropf-
nuten vorsichtig mit 240er Schleifpapier. Achten Sie darauf, dass das Schleifmittel immer von
der dekorativen Oberflache ferngehalten wird.

9.6. NISCHENRUCKWANDSTREIFEN

Zur Dekor-/ Struktur-/ und Kernfarbe identischen Erganzung der Duropal Compact Arbeitsplat-
te dient der Nischenrlckwandstreifen. Der Nischenrlickwandstreifen ist in jeder Variante der
Kollektion Duropal Compact Arbeitsplatte erhaltlich, das Format betragt 4.100x120x12 mm.

e Wandanschlusselement auf Lange zuschneiden
o Eine Langskante ist bereits gefrast und gefast. Diese Langskante wird freiliegend sichtbar

montiert.
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e Der BERNER Power Alleskleber Speed wird punktuell auf der Riickseite des Nischen-
rickwandstreifens aufgebracht, das Element an der Wandflache positioniert. Eine dauer-
elastische Versiegelung (Silikon) dient der Versiegelung zur Compact Arbeitsplatte.

F— ==

Abbild.17: Nischeanckwaﬁdstreifen, identisch zur Dekorauswahl der Duropal Compact Arbeitsplatte

Das Produkt Duropal HPL Compact ist neben vielfaltigen, weiteren Anwendungen auch fir die
Anwendung im Feuchtraum/ als Wandverkleidung/ Rammschutz geeignet.

Aufgrund der zu erwartenden Belastung der Duropal HPL Compact Platten/ Oberflachen durch
externe klimatische Bedingungen/ Feuchte und damit einhergehende Verzugsbeeintrachtigun-
gen sind nachfolgend weitere geeignete MalRnahmen zu bericksichtigen.

o Bearbeitete Elemente missen in geeigneter Verpackung/ Originalverpackung vor Ort flach
gelagert werden. Eine Konditionierung hat dort bedarfsweise zu erfolgen.

o Sofern Elemente als Wandverkleidung Verwendung finden, muss eine geeignete Hinterluf-
tung geschaffen werden, um eine auf beiden Seiten gleichmaRige Klimatisierung hinsicht-
lich Temperatur & Feuchtebelastung der Duropal HPL Compact Platten/ dekorativen Ober-
flachen gewahrleisten zu konnen. Dies gilt insbesondere bei sogenannten ,|IPS Systemen”.

o Etwaige Montagepunkte zur Wandbefestigung sind dabei immer als Fixpunkt & Gleitpunkte
auszufihren. Eine partielle/ vollflachige Verklebung von Duropal HPL Compact Platten wird
nicht empfohlen.

¢ In jedem Fall sind die zu erwartenden klimatischen Bedingungen vor Ort in Erfahrung zu
bringen und sowohl bei der Produktauswahl als auch der Verarbeitung/ Montage vor Ort zu
berlcksichtigen.

e Tulren sollten dabei immer auch eine adaquate Anzahl von Turbandern im Verhaltnis zur
Lange/ Hohe der jeweiligen Tir erhalten, z. B.: bei Tlirhéhe 1.500mm 3 Bander, 2.150mm 4
Bander, bis zu 2.600mm 5 Bander.

PM HPL/Elemente

© Copyright 2022 Pfleiderer Deutschland GmbH / Pfleiderer Polska sp. z 0.0.
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unsere technischen Datenblatter und Produktunterlagen ausdriicklich keine rechtlich verbindliche Zusicherung der dort angegebenen Eigenschaften dar. Insbesondere kann
hieraus keine Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck abgeleitet werden. Es liegt daher in der personlichen Verantwortung des einzelnen Anwenders, die Verarbeitung
und Eignung der in diesem Dokument beschriebenen Produkte jeweils selbst fiir die beabsichtigte Verwendung zuvor zu priifen, sowie die rechtlichen Rahmenbedingungen
und den jeweiligen aktuellen Stand der Technik zu bertlicksichtigen. Weiterhin verweisen wir ausdriicklich auf die Geltung unserer allgemeinen Geschaftsbedingungen.




